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FUTREM CZY GABKAMI?

Tak samo jak wiele na rynku jest srodkéw do polerowania powierzchni elementow
na wWysoki potysk, tak samo duzo jest sposobow jego przeprowadzania. Aby
uzyskac ,najwyzszy potysk’ nalezy proces polerowania przeprowadzi¢ w minimum
trzech krokach. Do samego procesu mozna stosowac futra badz gabki. Ponizej
przedstawiamy dwa przyktadowe systemy polerskie z wykorzystaniem
najnowszych past, futer i gabek oferowanych przez polska firme POLISHSTYL.

POLEROWANIE FUTREM:

Krok 1 - polerowanie wstepne z zastoso-
waniem mleczka Power Cut 140 futer poler-

skich

Futro wykonane jest
znaturalnej wetny owczej
oodpowiedniodobranych
parametrach.Ponadtopo-

siadaspecjalng podktadke
Power (vt 140

do odprowadzania ciepta

Krok 3 - polerowanie zasadnicze z na-
btyszczaniem z zastosowaniem mleczka Final
Finish 320 i miekkiej gabki z ryflowang po-
wierzchnia
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z polerowanej powierzchni. Podktadka wyste-
puje w wersji twardej w kolorze czerwonym oraz
miekkiej w kolorze biatym. Futra te ze wzgledu
na swoja duza agresje uzywane sg do wstepne-
go polerowania czesto w potaczeniu z agresyw-
ng pasta. Dzieki takiemu potaczeniu jestesmy
w stanie bardzo szybko osiggna¢ wstepny etap
polerowania. Do dalszych etapéw PolishStyl po-
leca futra polerskie o delikatniejszej strukturze
wystepujace w Srednicach od 80 do 220 mm.

+ D

Zastosowana gabka ryflowana charak-
teryzuje sie wysokimi parametrami $cierno-
polerujgcymi i wiasciwosciami antyhologra-
mowymi. Ryflowana siatka na powierzchni
ma funkcje chtodzaca oraz stanowi miejsce
na ,schowanie sie” urobku polerskiego. Do-
datkowg zaletg produktu jest duza srednica,
ktéra wynosi 175 mm. Spotykane na rynku
tego typu gabki majg maksymalng $rednice
150 mm; te dodatkowe 2,5 cm przyczynia sie
do przyspieszenia procesu polerowania.
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Krok 2 - usuniecie urobku polerskiego za
pomoca Control Spray

Krok 4 - zabezpieczenie powierzchni wo-
skiem
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Zaréwno w przypadku polerowania futrem, jak i ggbkami przed rozpoczeciem procesu nalezy przygotowaé
powierzchnig elementu poprzez szlifowanie. Jest to réwnie istotne co samo polerowanie. Szlifowanie przed
polerowaniem moze zaczynac sig papierem Sciernym o gradacji juz P800, a koriczy¢ na P3000. Im wyzZszg
gradacjg zakonczymy szlifowanie, tym krocej polerujemy, tym mniej nagrzewamy lakier i tym mniejsze jest
.falowanie” warstwy lakieru. Niestety, nie moZemy i$¢ na skroty i od razu szlifowac wysokimi gradacjami,
poniewaz niedostatecznie wyréwnamy powierzchnie. W przypadku polerowania futrami zaleca sig
zakoriczy¢ szlifowanie elementu papierem o gradacji P1500, a w przypadku ggbek P1500-P2000.

POLEROWANIE GABKAMI:

Krok 1 - polerowanie wstepne z zasto-
sowaniem mleczka Power Cut 140 i cienkich
gabek Freshpads

Gabki Freshpads wykonane s3g ze spe-
cjalnie dobranego materiatu w celu nadania
im odpowiednich wtasciwosci Scierno-pole-

Krok 3 - polerowanie zasadnicze z na-
btyszczaniem z zastosowaniem mleczka Final
Finish 320 i cienkich gabek Freshpads
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rujacych. Dzieki swojej niewielkiej grubosci
zaledwie 5 mm nie zachodza na polerowana
krawedz, przez co tatwiej jest uniknac¢ prze-
polerowania miejsc, gdzie mamy najciefisza
warstwe lakieru. Ich waznymi cechami s3
takze higiena pracy polegajaca na tatwosci
czyszczenia i ograniczeniu ,nabijania” sie nie-
czystosci w gtab struktury gabki oraz dtuga
zywotnosc¢ i réznorodno$¢ w doborze agre-
sywnosci narzedzia.

Gabki Freshpads wystepuja w trzech stop-
niach twardosci: biata - twarda o najwiekszej
agresywnosci, niebieska - Srednia twardosc
i czarna - miekka zalecana do mleczek i wo-
skéw nabtyszczajagcych. Dodatkowo do dys-
pozycji mamy dwie $rednice narzedzia: 150
mm z przeznaczeniem do pracy na duzych
ptaszczyznach oraz 80 mm w przypadku po-
lerowania krawedzi i elementéw o matej po-
wierzchni.
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Krok 2 - usuniecie urobku polerskiego za
pomoca Control Spray

Krok 4 - zabezpieczenie powierzchni wo-
skiem
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Brak jakichkolwiek wypetniaczy w produktach PolishStyl gwarantuje,  power Cut 140 to mocno $cierna pasta stworzona do usuwania
Ze otrzymana w procesie polerowania powierzchnia nie posiada rys i defektéw z powierzchni lakierowanej, powstatych w trak-
ukrytych wad, ktére czesto uwydatniajq sie po krotkim czasie.  cie przygotowania powierzchni do polerowania. Szybko usuwa
nadmiar lakieru, pozostawiajac wysoki potysk. Nadaje sie do za-
stosowania na kazdy rodzaj powierzchni lakierowanej, rowniez
odpornych na zarysowania powtok ceramicznych, do uzycia na
powierzchniach nowo wylakierowanych, jak i starszych, wyma-
gajacych odswiezenia. Doskonale sprawdza sie w potaczeniu
z agresywnymi narzedziami, takimi jak futra polerskie, twarde
gabki oraz krazki filcowe. Z uwagi na dos¢ duzy stopien potysku
czesto stosowana jest w przypadku lakieréw o jasnej kolorysty-
ce jako pasta polerska jednego kroku, tzw. ONE STEP. Pasta nie
zawiera w swoim sktadzie silikonu ani wypetniaczy.

Final Finish 320 to mleczko polerskie o delikatnych wtasciwo-
Sciach $ciernych stworzone do finalnego etapu polerowania.
Dzieki swoim wtasciwo$ciom usuwa z powierzchni hologramy
oraz Slady po wczesniejszym polerowaniu maszynowym, po-
zostawiajac wysoki potysk. Produkt polecany jest jako koricowy
etap nabtyszczajacy, szczegélnie do ciemnych koloréw. Dosko-
nale uwydatnia glebie koloru, tworzac przy tym wysoki potysk
o0 lustrzanym efekcie.

Plyn Kontrolny (Control Spray) to ptyn w sprayu do usuwania
z polerowanej powierzchni resztek urobku po pastach poler-
skich. Gwarantuje szybkie czyszczenie powierzchni. To takze
idealne rozwiazanie pod katem kontroli stanu polerowanej po-
wierzchni. Preparat nie zawiera w swoim sktadzie silikonu ani
wypelniaczy.

Wosk 520 naktada sie¢ na wypolerowana powierzchnie, aby
nadac jej jeszcze lepsze wtasciwosci optyczne, jak rowniez w ce-
lach ochronnych.
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