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POLEROWANIE,
NA PIEC SPOSOBOW

W branzy funkcjonuje przeswiadczenie, ze sam proces polerowania na wysoki potysk
jest trudny. Jednak jak przekonuja przedstawiciele firmy POLISHSTYL, nie jest to prawda,
gdyz najbardziej skomplikowany jest odpowiedni dobor srodkow i metod polerskich.
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ak do okreslonego typu produkcji do-
bra¢ najbardziej wtasciwa metode,
ktéra pozwoli uzyskac najlepszy wynik
polerowania, czyli wysoki potysk o efekcie
tafli lustra? Czytelnikom ,Meblarstwa - Kom-
ponentéw i Technologii” opowiedziat o tym
Mariusz Gotebski z firmy TOP GLOSS, ktéra
specjalizuje sie w produkcji elementéw wy-
kanczanych na wysoki potysk. Pracuje on za
pomoca past, futer i ggbek polerskich ofero-
wanych przez polska firme PolishStyl.
Zanim jednak rozpocznie sie sam proces
polerowania, nalezy odpowiednio przygo-

SYSTEM POLERSKI Z UZYCIEM FUTER DWUSTRONNYCH:

W pierwszym proponowanym systemie polerskim na wysoki potysk
wykorzystuje sie dwa dwustronne futra polerskie PolishStyl (do agre-
sywnego i fagodnego polerowania) o $rednicy 240 mm i pasty polerskie
PolishStyl: FG500, IP2000, SF4000. Zaleta tego systemu jest wydajnos¢.
Duze srednice futer i mozliwos¢ ich dwustronnego wykorzystania gene-
ruje mniejsze koszty produkgcji. Jest to idealny system do masowej pro-
dukgji jasnych potyskéw, poniewaz polerowanie mozna przeprowadzic¢
w dwéch krokach, bez koniecznosci dodatkowego zastosowania miekkiej
gabki ryflowanej w trzecim kroku. Polerowanie jasnych koloréw rozpoczy-
namy od pasty FG500 z czarnym agresywnym futrem. Dwa natoZenia tej
pasty i polerowanie futrem agresywnym z predkoscig obrotowa nieprze-
kraczajaca 1200 obr./min to pierwszy krok, czyli usuniecie rys powstatych
podczas szlifowania oraz nadanie potysku o poziomie 65-70 gloss. Drugi

krok to polerowanie futrem tagod-
nym z uzyciem pasty IP2000. Ma
to na celu usuniecie drobnych rys
i nadanie potysku ok. 85 gloss. Przy
ciemnych kolorach istnieje koniecz-
no$¢ usuniecia tzw. holograméw
(mgliste, mleczne smugi) przy uzyciu
miekkiej ryflowanej gabki PolishStyl
z pastg SF4000, co podnosi potysko-
wos¢ niemal do 100 gloss.

towac¢ powierzchnie poprzez szlifowanie.
Jest to réwnie istotne, co samo polerowa-
nie. Szlifowanie przed polerowaniem moze
zaczynac sie papierem $ciernym o gradacji
juz P800, a konczy¢ na P3000. Co wazne, im
wyzszg gradacjg zakonczymy szlifowanie,
tym krocej polerujemy, tym mniej nagrze-
wamy lakier i tym mniejsze jest ,falowanie”
warstwy lakieru. Niestety, nie mozemy i$¢ na
skroty i od razu szlifowac wysokimi gradacja-
mi, poniewaz niedostatecznie wyréwnamy
powierzchnie. Uniwersalna metoda przygo-
towania powtoki lakierowej do polerowania
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to: szlifowanie wstepne papierem P1200
i szlifowanie finalne papierem P1500. Przy
twardszych lakierach nalezy zacza¢ od P800,
a zakonczy¢ na jak najwyzszej gradacji. Warto
przy tym pamietaé, zeby przeskok pomiedzy
poszczegdlnymi gradacjami nie byt zbyt duzy.
Bardzo wazna jest higiena pracy. Stanowisko
pracy musi by¢ czyste, futra czesto czyszczo-
ne (np. za pomoca wiadra do czyszczenia).
Element powinien by¢ przemywany srodkiem
do inspekcji i czyszczony Sciereczka z mikrofi-
bry. Bez tych zabiegdw procesu polerowania

nie uda sie przeprowadzi¢ prawidtowo.
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SYSTEM POLERSKI Z UZYCIEM FUTER JEDNOSTRONNYCH NA RZEP:

Wysoki potysk mozna takze osiggnac,
wykorzystujac futro jednostronne PolishStyl
z krétkim wtosiem o Srednicy 180 mm i pasty
PolishStyl: FG500, IP2000, SF4000. Zaleta
tego systemu jest tatwiejsze (niz w pierw-
szym systemie) utrzymanie higieny pracy,
wieksza kontrola pracownika nad samym
procesem polerowania (pracownik bardziej
,czuje” to, co robi), natomiast miekki rdzen
w adapterze minimalizuje ryzyko przetarcia
na krawedziach. Wydajnos$¢ jednego futra

jest niewielka (maks. 15 m?), natomiast jego
cena jest stosunkowo niska, zatem mozemy
sobie pozwoli¢ na czestszg wymiane futra.
W tej technice nie rozrézniamy futer agre-
sywnych i tagodnych, jednak musimy pamie-
taé, aby rowniez zastosowac dwa futra (mimo
ze identyczne) do kazdej z past. Polerowanie
jasnych koloréw rozpoczynamy od pasty
FG500 z pierwszym futrem. Dwa natozenia
tej pasty i polerowanie futrem z predkoscia
obrotowa nieprzekraczajaca 1200 obr./minto

SYSTEM POLERSKI Z WYKORZYSTANIEM GABEK FRESH PAD:

Wykorzystujac pasty polerskie Polish-
Styl (te same, co w dwéch poprzednich sys-
temach, a wiec FG500, IP2000, SF4000),
ale z kolei zamiast futer - gabki Fresh Pad
firmy PolishStyl (o réznym stopniu twardo-
$ci), ktére sg nowoscig na polskim rynku,
mozna takze osiggnac¢ wysoki potysk. Za-
letg tej metody jest idealna kontrola pracy
i zachowanie higieny. Dla oséb wolacych
polerowanie gabkami jest to najlepsze roz-
wiazanie na rynku. Cena pojedynczej gabki

Fresh Pad jest na tyle niska, Ze mozemy so-
bie pozwoli¢ na wyrzucenie jej do kosza po
skonczeniu pracy. Dzieki temu nie ma pro-
blemu z wykruszaniem sie brytek zaschnie-
tej pasty z poprzedniego dnia pracy. Mozna
taka gabke réwniez umyc pod biezaca woda
iwyzac jak $cierke - gabka nie ulegnie znisz-
czeniu. Ponadto ogdlnie przyjeta kolorysty-
ka wyklucza pomytke przy zastosowaniu
odpowiednio twardej gabki. Polerowanie
jasnych koloréw rozpoczynamy od pasty

pierwszy krok, czyli usuniecie rys powstatych
podczas szlifowania oraz nadanie potysku na
poziomie 65-70 gloss. Wymieniamy futro, co
dzieki adapterowi z rzepem zajmuje dostow-
nie kilka sekund, i w drugim kroku z uzyciem
pasty IP2000 konczymy polerowanie, usuwa-
jac drobne rysy i nadajac potysk w granicach
85 gloss. Przy ciemnych kolorach istnieje ko-
nieczno$¢ usuniecia holograméw w sposéb
opisany powyze;j.

FG500 z twarda biatg gabka. Pierwszy krok
to dwa natozenia tej pasty i polerowanie
z predkosciag obrotowa nieprzekraczajaca
1200 obr./min, co nadaje potysk na poziomie
65-70 gloss. Wymieniamy gabke, co dzieki
adapterowi z rzepem zajmuje kilka sekund,
i w drugim kroku z uzyciem pasty 1P2000
konczymy polerowanie, usuwajac drobne
rysy i nadajac potysk w granicach 85 gloss.
Przy ciemnych kolorach istnieje koniecznos¢
usuniecia holograméw pasta SF4000.
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PASTA ONE-STEP:

Czy dobra jakos$¢ wysokiego potysku mozna uzyskac za pomo-
ca tylko jednej pasty polerskiej? W branzy istnieje na ten temat
wiele mitéw, jednak metoda ta na pewno sprawdzi sie w zakta-
dach, w ktérych poleruje sie sporadycznie i niewielkie powierzch-
nie. Do opisywanej metody, oprécz pasty polerskiej ONE-Step fir-
my PolishStyl, zostaty wykorzystane gabki Fresh Pad o srednicy
150 mm i o r6znym stopniu twardosci. Technike te mozemy row-
niez zastosowac w przypadku wiekszej produkcji, gdy zalezy nam
na mato skomplikowanym systemie polerskim. W tej metodzie
kluczowe jest przygotowanie do polerowania. Musimy zwrdcic¢
uwage, aby zakonczyc szlifowanie papierem o gradacji P3000. Pa-
sta ONE-Step ,nie lubi” duzych obrotéw, tak wiec mozemy zaczaé
polerowanie od 800 obr./min, stopniowo zwiekszajac te predkos¢
do ok. 1200 obr./min. Czynnik $cierny w pascie ONE-Step rozbi-
ja sie w trakcie polerowania na coraz mniejsze czasteczki, dzieki
czemu za pomocy tylko tej jednej pasty mozemy uzyskacé potysk
bardzo wysokiej jakosci.

SYSTEM POLERSKI Z UZYCIEM NATURALNYCH FUTER ODPROWADZAJACYCH CIEPLO:

Dla zaktadéw cenigcych jakos¢ i profesjonalizm przeznaczony jest sys-
tem polerski z uzyciem naturalnych futer odprowadzajacych ciepto firmy
PolishStyl (futro jednostronne agresywne i futro jednostronne tagodne
o $rednicach 160 mm) i past polerskich PolishStyl: FG500, [P2000, SF4000.
Naturalne futro z wetny merynosa, ktéra dziata jak bufor cieplny powoduje,
ze jest to system najefektywniej odprowadzajacy ciepto podczas polero-
wania. Dzieki zdecydowanie wiekszej agresywnosci futra, a co za tym idzie
dzieki skréconemu czasowi polerowania i efektywnemu odprowadzeniu
ciepta, unikamy ,falowania” warstwy lakieru. Polerowanie jasnych kolo-
row rozpoczynamy od pasty FG500 z agresywnym futrem. Dwa natozenia
tej pasty i predkos¢ obrotowa nieprzekraczajaca 1200 obr./min to pierw-
szy krok. Wymieniamy futro na tagodne i w drugim kroku z uzyciem pasty
IP2000 konczymy polerowanie, usuwajac drobne ryski i nadajac potysk
w granicach 85 gloss. Przy ciemnych kolorach istnieje koniecznos¢ usunie-
cia hologramow.



