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GRATOWANIE | ZAOKRAGLANIE KRAWEDZI

Elastyczne szczotki z ptétnem Sciernym
idealnie sprawdzajg sie w procesie gratowania
i zaokrgglania krawedzi. Szeroki wybor
najwyzszej jakosci ptécien na szczotki
pozwala zatamywac krawedzie blach r6znego
materiatu: stali czarnej, stali nierdzewnej,
aluminium, mosigdzu, itp. Dzieki zastosowaniu
odpowiedniej granulacji oraz sztywnosci
ptétna mozna zwiekszac lub zmniejszac
agresywnosc¢ szczotki na krawedziach.
Poprzez dobdér odpowiedniej wysokosci
szczotki czy szerokosci jej nacie¢ mozliwe
jest obrabianie otworéw, wnek oraz innych
trudnodostepnych miejsc nawet najbardziej
skomplikowanych przestrzennie elementéw.

Dzieki wymiennemu systemowi szczotek
pozwalamy na wymiane tylko zuzytego
materiatu Sciernego podczas gdy korpus
gtowicy to inwestycja jednorazowa. Najczesciej
stosowanym typem gtowic w popularnych na
rynku swiatowym maszynach gratujgcych
sg gtowice talerzowe.

Opatentowany przez PolishStyl szybko-
wymienny system gtowic na zasadzie
zatrzasku magnesowego pozwala na
bardzo szybkie przezbrojenie gtowic jak
i samych szczotek.




Jako producent gtowic i szczotek
jestesmy w stanie dopasowac sie
do praktycznie kazdego typu
maszyny w zaleznosci od jej
konfiguracji oraz wymagan klienta.




GLOWICE POLISHSTYL

GtOWICE POLISHSTYL
gtowice z drutem

gtowice z wymiennym systemem szczotek

GtOWICA TALERZOWA
DO OBROBKI PLASKICH
POWIERZCHNI

- duza ilos¢ zageszczonych
rowkow,

- krétka, sztywna szczotka,

- szerokie naciecia ptétna

GtOWICE TALERZOWA
Z DRUTEM STALOWYM

Specjalny drut w postaci ple-
cionki badz rozplecione druty
zamocowane w dysku talerzo-
wym.

GLOWICA TALERZOWA

DO OBROBKI PRZESTRZENNYCH,
SKOMPLIKOWANYCH
ELEMENTOW

- standardowy rozktad rowkaéw,
- wysoka, elastyczna szczotka,
- drobne naciecia ptétna

GtOWICA TALERZOWA
Z DRUTEM TYNEX

Drut z tworzywa sztucznego
w ktérym zatopione sg ziarna
Scierne to doskonate rozwia-
zanie do zaokraglania krawedzi,
usuwania przebarwien z blach.
Sciernoéé i elastycznoéé drutu
tynex sprawia, ze przy od-
powiednim doborze granulacji
mozna z powodzeniem obrabiac
aluminium czy mosigdz bez
obawy o powstawanie rys czy
znieksztatcenie elementu.

GRATOWANIE | ZAOKRAGLANIE KRAWEDZI

Trzpien z magnesem (1) na state mocowany do
maszyny umozliwia szybkg wymiane gtowicy bez
potrzeby uzywania zadnych narzedzi. Aluminiowy
dekiel (3) zabezpiecza szczotki $cierne (4) przed
wypadnieciem z plastikowego korpusu (2)
Parametry takie jak: Srednica zewnetrzna gtowicy,
ilos¢ oraz wysokosc i rodzaj szczotek sg indywidualnie
dobierane do potrzeb klienta.

GtOWICA WALCOWA
ZE SZCZOTKAMI

Moze stuzy¢ zaréwno do za-
okrgglania krawedzi jak i do
szlifowania/szczotkowania
ptaszczyzn.

GtOWICE WALCOWE
Z DRUTEM STALOWYM
I TYNEXEM

Stuza do czyszczenia mocno za-
brudzonych blach lub do
gratowania ostrych krawedzi
w przypadku odlewéw czy
odkuwek.




TF41 PLOTNO O NASYPIE KORUNDOWYM DO RECZNEJ PRACY

Charakterystyka techniczna:

Zastosowania:

nosnik: elastyczna tkanina bawetniana - typ J

spoiwo: podwdjna warstwa zywic

Scierniwo: korund

granulacje: 320-280-240-220-180-150-120-100-80- 60-50-40-36

Do recznej obrébki metali zelaznych
i niezelaznych, a w szczegélnosci odlewdw,
narzedzi, naczyn itp. Szlifowanie na sucho.
Ptétno uniwersalne.

JF63 PLOTNO O NASYPIE KORUNDOWYM

Charakterystyka techniczna:

Zastosowania:

nosnik: b. elast. tkan. bawetniano-poliestrowa - typ FPC
spoiwo: podwdjna warstwa zywic z dodatkami
Scierniwo: korund

granulacje: | 400-320-280-240-220-180-150-120-100-80-60

Obrébka stali zwyktych i stopowych, stali
nierdzewnych; polecane do obrébki elementdw
o skomplikowanych ksztattach. Chtodny

szlif, bez tlenkéw zelaza - niebieski kolor.
Szlifowanie na sucho.

JF4TOP PLOTNO O NASYPIE KORUNDOWYM

Charakterystyka techniczna:

Zastosowania:

nosnik: b. elast. tkan. bawetniano-poliestrowa - typ FPC (400 + 150)
nosnik: el. tkan. bawetniano-poliestrowa - typ JPC (120 + 60)
spoiwo: podwdjna warstwa zywic + trzecia warstwa aktywna
Scierniwo: korund

granulacje: | 400-320-280-220-180-150-120-100-80-60

Obrébka metali niezelaznych (aluminium,
miedz, brgz, mosigdz, snal), stali nierdzewnych
i weglowych, stopdw tytanu. Zawiera dodatki
redukujgce zapychanie.

Szlifowanie na sucho.

TA31 PLOTNO O NASYPIE KORUNDOWYM

Charakterystyka techniczna:

Zastosowania:

nosnik: gruba tkanina bawetniana - typ X
spoiwo: podwdjna warstwa zywic
Scierniwo: korund

granulacje: | 180-150-120-100-80-60-50-40-36

Ptétno ogdlnego stosowania do obrébki metali
zelaznych i niezelaznych, drewna i skdry.
Polecane na pasy bezkoricowe do urzadzen
przenosnych, w tym cyklinarek.

Szlifowanie na sucho.

TX52 PLOTNO O NASYPIE KORUNDOWYM

Charakterystyka techniczna:

Zastosowania:

nosnik: gruba tkanina bawetniana - typ X

spoiwo: podwadjna warstwa zywic

Scierniwo: korund

granulacje: | 220-180-150-120-100-80-60-50-40-36-24

Pt6tno ogdlnego stosowania do obrébki metali,
drewna i skory.

Szlifowanie na sucho.

Polecane dla profesjonalistow.

HA66 PLOTNO O NASYPIE KORUNDOWYM

Charakterystyka techniczna:

Zastosowania:

nosnik: b. gruba tkan. poliestrowa - typ Y (gran. 40,36)
noénik: gruba tkan. poliestrowa - typ H (gran. 500 + 50)
spoiwo: podwdjna warstwa zywic

Scierniwo: korund

granulacje: | 500-400-320-240-220-180-150-120-100-80-60-50-40-36

Ptétno ogdélnego stosowania do obrébki metali,
drewna i skory.

Szlifowanie na sucho.

Polecane dla profesjonalistow.

TZ32 PtOTNO O NASYPIE CYRKONOWYM

Charakterystyka techniczna:

Zastosowania:

nosnik: gruba tkanina bawetniana - typ X
spoiwo: podwadjna warstwa zywic
Scierniwo: cyrkonowe

granulacje:

120-100-80-60-50-40-36

Obrdébka stali niestopowych, stali nierdzewnych,
aluminium i zeliwa.

Szlifowanie na sucho.

Ptétno ogélnego stosowania.

7

7’

=
ﬁ
O
_|
=
e
wn
N
m
0
=
m




pd

Z

w
=
o
—
U
N
<
=
I_
o
-J
o

HZ72 PLOTNO O NASYPIE CYRKONOWYM

Charakterystyka techniczna:

Zastosowania:

nosnik: b. gruba tkan. poliestrowa - typ Y (gr. 40,36,24)
noénik: gruba tkan. poliestrowa - typ H (gran. 80,60,50)
spoiwo: podwdjna warstwa zywic z dodatkami
Scierniwo: cyrkonowe

granulacje: | 120-100-80-60-40-36-24

Obrébka stali nierdzewnych, stali stopowych,
aluminium.
Szlifowanie na sucho lub mokro.

HZ8TOP PLOTNO O NASYPIE CYRKONOWYM

Charakterystyka techniczna:

Zastosowania:

nosnik: b. gruba tkan. poliestrowa - typ Y (gran. 40,36)
nosnik: gruba tkan. poliestrowa - typ H (gran. 80,60,50)
spoiwo: podwadjna warstwa zywic + 3 aktywna
Scierniwo: podwdéjna warstwa zywic + 3 aktywna
granulacje: | 80-60-50-40-36

Obrébka stali nierdzewnych, stali stopowych,
stopow tytanu. Specjalna warstwa umozliwia
ctodny szlif takze przy intensywnej pracy.
Szlifowanie na sucho.

JGI9TOP PLOTNO O NASYPIE CERAMICZNYM

Charakterystyka techniczna:

Zastosowania:

nosnik: elastyczna tkanina bawetnianio-poliestrowa JPC
spoiwo: podwadjna warstwa zywic + 3 aktywna
Scierniwo: ceramiczne

granulacje: | 220-180-150-120-100-80-60

Obrébka twardych spiekdéw, stali nierdzewnych,
tytanu i specjalnym materiatéw

Specjalna warstwa umozliwia ctodny szlif takze
przy intensywnej pracy.

Szlifowanie na sucho.

HG49TOP PLOTNO O NASYPIE CERAMICZNYM

Charakterystyka techniczna:

Zastosowania:

nosnik: b. gruba tkan. poliestrowa - typ Y (gran. 40,36)
nosénik: gruba tkanina poliestrowa - typ H (gran. 80,60,50)
Sspoiwo: podwadjna warstwa zywic + 3 aktywna

Scierniwo: ceramiczne

granulacje: | 80-60-50-40-36

Do szlifowania stali stopowych, tytanowych,
nierdzewnych, spiekéw. Wierzchnia warstwa
zapewnia chtodny szlif.

Szlifowanie na sucho.

CJ91 PLOTNO O NASYPIE WEGLIKA KRZEMU

Charakterystyka techniczna:

Zastosowania:

nosnik: elastyczna tkanina bawetniana - typJ
spoiwo: podwdjna warstwa zywic

Scierniwo: weglik krzemu

granulacje: | 400-320-280-240-220

Polecane do obrébki metali niezelaznych jak
miedZ, mosigdzu, itp. Nadaje sie do marmuru
i tworzyw sztucznych. Dobrze dopasowuje sie
do krzywizn powierzchni.

Szlifowanie na sucho.

CJ83 PLOTNO O NASYPIE WEGLIKA KRZEMU

Charakterystyka techniczna:

Zastosowania:

nosnik: poételastyczna gruba tkanina bawetniana - typ XF
spoiwo: podwadjna warstwa zywic

Scierniwo: weglik krzemu

granulacje: | 180-150-120-100-80-60

Obrébka metali niezelaznych i ich stopdéw,
tworzyw sztucznych, kamienia. Dos¢ elastyczne
ptétno ogdlnego stosowania.

Do pracy na sucho.

WC44 PLOTNO O NASYPIE WEGLIKA KRZEMU

Charakterystyka techniczna:

Zastosowania:

nosnik: wodoodporna gruba tkanina bawetniana - typ W
spoiwo: podwdjna warstwa zywic
Scierniwo: weglik krzemu

granulacje:

400-320-280-220-180-150-120-100-80-60-50-40

Szlifowanie szkta, szkta krysztatowego, marmuru,
tworzyw sztucznych, metali niezelaznych.
Szlifowanie na sucho lub na mokro.




HC25 PLOTNO O NASYPIE WEGLIKA KRZEMU

Charakterystyka techniczna: Zastosowania: N
nosnik: gruba tkanina poliestrowa - typ H
spoiwo: podwéjna warstwa zywic Obrébka metali niezelaznych, ceramiki

P . budowlanej, tworzyw sztucznych i szkta.
scierniwo: | weglik krzemu Szlifowanie na sucho lub mokro.

granulacje: | 220-180-150-120-100-80-60-40-36-24
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Z0OOM CYRKON i
N
Tanie sciernice o dobrych parametrach i wydajnej ﬁ
pracy. Polecane do obrébki stali niestopowych -
i aluminium. Ptétno o podtozu bawetnianym, talerzyki =
wykonane z wtdkna szklanego. ﬁ
m
r
wn
_|
Srednica : maks. P
granulacje : @)
[mm] [obr/min] E
757 ptaski 115 22 100-80-60-40 13200 M

772 ptaski 125 22 100-80-60-40 12000

7671 wypukty 115 22 100-80-60-40 13200

7871 wypukty 125 22 100-80-60-40 12000

INDUSTRIAL CYRKON

Ponizsza grupa sciernic jest filarem sSwiatowego
sukcesu rynkowego firmy TAF. Idealne do szlifowania
stali nierdzewnej. Dzieki zastosowaniu w nich ptécien
0 podtozu bawetnianym pozwalajg szlifowac
Z mniejszym naciskiem co znacznie zmniejsza
generowanie ciepta

Srednica : maks.
[mm] granulacje [obr/min]

LvZ34 ptaski 15 22 120-80-60-40 13200
Lvz4a2 ptaski 125 22 120-80-60-40 12000
LVZ66 ptaski 180 22 120-80-60-40 8500
Lvz38 wypukty 15 22 120-80-60-40 12000
Lvzas wypukty 125 22 120-80-60-40 12000
LVZ69 wypukty 180 22 120-80-60-40 8500




w PROFESSIONAL CYRKON
% Grupa sciernic o wysokich parametrach, produkowana
Y z ptétna sciernego o nasypie 100% tlenku cyrkonu na
- tkaninie poliestrowo-bawetnianej. Charakteryzuja
m sie duzg odpornoscig na temperature i dtuga
—J zywotnoscia, mogg pracowac przy duzym nacisku.
w Idealne do obrébki stali nierdzewnych i réznych
L_J specjalnych metali. Sciernice sg wolne od zwigzkéw
= zelaza, chloru i siarki.
oc
= $rednica [mm] e granulacje LSS
\a [mm] [obr/min]

LPZ1 ptaski 15 22 80-60-40 13200

LPZ5 ptaski 125 22 80-60-40 12000

LPZ2 wypukty 115 22 80-60-40 13200

LPZ6 wypukty 125 22 80-60-40 12000

PREMIUM CYRKON-CERAMIKA

N Tarcze listkowe wykonane z ptétna o nasypie
arr - cyrkonowo ceramicznym zawierajgcego dodatkowa
- . o . warstwe chtodzgca. Dzieki temu charakteryzujg
L sie duzg odpornoscig na wysoka temperature
u oraz naciski podczas pracy. Zapewniajg bardzo
e szybkie usuwanie naddatku oraz dtugg zywotnosc.
Przystosowane do obrébki stali nierdzewnej, stali

czarnej oraz metali specjalnych. Ptétno nie zawiera
zwigzkow zelaza, siarki oraz chloru.

Srednica [mm]  otwdr [mm] granulacje maks..

[obr/min]
LPT3 ptaski 15 22 120-80-60-40 13200
LPT7 ptaski 125 22 120-80-60-40 12000
LPT4l wypukty 15 22 120-80-60-40 13200
LPT8I wypukty 125 22 120-80-60-40 12000

PREMIUM PLUS CERAMIKA

Sciernice listkowe wytwarzane ze specjalnego
ptétna o nasypie ceramicznym. Dodatkowa warstwa
chtodzaca jak i sktad samego Scierniwa gwarantuje
odpornos¢ na przegrzewanie i wydajng prace pod
duzym obcigzeniem. Sciernice sg przeznaczone do
intensywnej obrébki takiej jak wygtadzanie krawedzi,
fazowanie czy szybkie wyréwnywanie spoin.
Szczegdlnie polecane do obrébki spiekéw, stopéw
specjalnych i innych trudnych w obrébce, twardych
metali. Sciernice wolne od tlenkéw zelaza, jak i innych,
szkodliwych dla stali nierdzewnych, zanieczyszczen




Srednica : maks.
[mm] ACIIEEE [obr/min]
LPG13 ptaski 15 22 120-80-60-40 13200
LPG16 ptaski 125 22 120-80-60-40 12000
LPG14I wypukty 115 22 120-80-60-40 13200
LPG17I wypukty 125 22 120-80-60-40 12000
EOLO CYRKON

Sciernice lamelkowe o duzej iloéci ptétna do
intensywnej pracy przy pomocy szlifierek recznych
duzej mocy. Zastepujg tradycyjne tarcze do
szlifowania, przy czym oferujg szereg korzysci:

+ 40% mniej hatasu

- zdzieranie szybsze 0 20%

- niewielkie drgania

- chtodzenie szlifowanej powierzchni

- wysoka jakos¢ szlifu

Srednica : maks.

[mm] SRR [obr/min]
87z ptaski 115 22 P40 13200
852 ptaski 125 22 P40 12000
862 ptaski 180 22 P40 10000

QUICK CHANGE EOLO CYRKON

Wentylowane Sciernice mocowane na gwint M14,
ktory znacznie przyspiesza wymiane tarczy. Otwory
wokét gwintu powoduja efekt stroboskopowy
podczas pracy dzieki czemu mozna z tatwoscig
obserwowac obrabiany element. Ptétno cyrkonowe
pozwala z powodzeniem pracowac ze stala
nierdzewna.

Srednica : maks.

[mm] ENTLEE [obr/min]
EF92Z ptaski 15 M14 120-80-60-40 13200
EF94Z ptaski 125 M14 120-80-60-40 12000
EF93ZI wypukty 115 M14 120-80-60-40 13200
EF95ZI wypukty 125 M14 120-80-60-40 12000
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SCIERNICA LISTKOWA COMBI

Sciernice lamelkowe z naprzemiennie utozonymi
listkami ptotna sciernego i wtékniny polerskiej.
To opatentowane rozwigzanie umozliwia usuniecie
naddatkéw materiatu oraz wypolerowanie
powierzchni w jednej operacji, bez potrzeby zmian
narzedzi. Zalecane do obroébki stali nierdzewnej,
aluminium, stopdéw specjalnych, karoserii, drewna.
Ptétno Scierne jest wolne od zelaza (szlifowanie
stali nierdzewnej) i posiada dodatki utatwiajace
odprowadzanie ciepta

DAM123-B | wypukty 115 22 150(AVF)-80(AM)-60(AC)
DAM123-C | wypukty 125 22 150(AVF)-80(AM)-60(AC)

DYSK WKtOKNINOWY POLITAF DARK

Dysk z impregnowanej wtdkniny do odrdzewiania,
usuwania zabrudzen, czyszczenia spoin, odlewdw,
wyprasek, takze z tworzyw sztucznych. Idealna do
usuwania farb z karoserii, powierzchni metalowych
i drewnianych. Charakteryzuje sie duzg elastycznoscia,
dostosowuje sie do ksztattu obrabianej powierzchni.
Dzieki temu gwarantuje doktadne oczyszczenie
bez uszkodzen przedmiotéw.

DV121-B ptaski 15
DV121-C ptaski 125

22
22

8000
7000

11000
10000

11000
10000

DUP122-B
DUP122-C

ptaski
ptaski

115
125

DYSK POLERUJACY Z WtOKNINY SPRASOWANE)

Tarcze wytworzone z warstw sprasowanej wtokniny
polerskiej zmieszanej z zywicg. Stuzg do prac
wykonczeniowych po sciernicach lamelkowych lub
krgzkach fibrowych. Lekko szlifujg i przede wszystkim
polerujg powierzchnie na wysoki potysk. Mozna
stosowac zardéwno na wszystkie rodzaje stali, jak
i aluminium i inne metale niezelazne, tytan, tworzywa
sztuczne.

22 CF/CM/AC 6000 11000
22 CF/CM/AC 5800 10000



SCIERNICE WACHLARZYKOWE NA TRZPIENIU

Sciernice uzywane w celu szlifowania, wygtadzania
i wykanczania przedmiotéw metalowych. Szczegélnie
przydatne s3g do szlifowania powierzchni wklestych,
brzegéw i wnetrz rur, drobnych detali i ré6znych
trudno dostepnych miejsc. Sciernice wykonane sa
z mocnego ptétna bawetnianego (typ X), lub
z ptétna potelastycznego bawetnianego (typ XF).
W obydwu przypadkach zastosowane jest ziarno
tlenku aluminium, ktéry zapewnia szybkg i skuteczng
obrébke materiatu. Sciernice z wtdkniny przektadanej
ptétnem sciernym, czy tez samej wtdkniny polerskiej
sg idealne do lekkiego oczyszczania, wygtadzania
i polerowania.

=
>
e
N
M
)
™N
>
)
@)
=
-<
X
>
=
N
N
>
=
e
T
@)
=
m
p)
N
N
XL
=

Srednica szerokoS$¢ trzpien @ : maks.
[mm] [mm] [mm] AT EL [obr/min]
40 20 6 Wtéknina 120/AM - 80/AM - 60/AC 14 000
60 30 6 Wtéknina 120/AM - 80/AM - 60/AC 9500
80 50 6 Wtéknina 120/AM - 80/AM - 60/AC 7000
40 20 6 Wtéknina + Ptétno Scierne A/VF-A/F-A/M -A/C 14 000
60 30 6 Wtdknina + Ptétno Scierne A/VF-A/F-A/M -A/C 9500
80 50 6 Wtéknina + Ptétno Scierne A/VF-A/F-A/M -A/C 7000
30 10 - 20 6 Ptétno Scierne 220-120-80-60-40 25500
40 15-20 6 Pt6tno Scierne 220-120-80-60-40 19100
50 20-30 6 Ptétno Scierne 220-120-80-60-40 15300
60 20-40 6 Ptétno Scierne 220-120-80-60-40 12750
80 30-50 6 Pt6tno scierne 220-120-80-60-40 9550
WALCE DO SATYNOWANIA

Walce z wtdkniny przektadanej pdtelastycznym
ptéotnem bawetnianym (typ XF) o nasypie
korundowym oprécz lekkiego satynowania
zapewniajg usuniecie niewielkiej ilosci naddatku
obrabianego materiatu. Walce z samej wtdkniny
satynujg oraz wstepnie polerujg obrabiang
powierzchnie.

Srednica szerokosc¢ otwor ranulacie maks.
[mm] [mm] [mm] g ' [obr/min]

105 50 19 Wtokrllr!a +Ptétno | 180/AF - 120/AM - 80/AM - 60/ 5730
Scierne AC

105 100 19 Wtokrlir!a +Ptétno | 180/AF - 120/AM - 80/AM - 60/ 5730
Scierne AC

105 50 19 Wtéknina A/VF-A/F-A/M-A/C 5730

105 100 19 Witéknina A/VNF-A/F-A/M-A/C 5730
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CYRKON

Te krgzki cechujg sie doskonatymi rezultatami
szlifowania. Ziarna cyrkonowe pozwalajg na
szybkie szlifowanie bez przegrzewania, nawet
przy duzym docisku. Nadaja sie do obrdébki
réznych metali zelaznych i niezelaznych, stali
niestopowych, aluminium, itp.

EVANTE] Sl granulacje maks..
[mm] [obr/min]
DZ73T-A 15 22+ 80-60-40-36-24 13200
DZ73T-B 125 22+ 80-60-40-36-24 12000
Dz73T-C 180 22 + 80-60-40-36-24 8500
CERAMIKA

Krazki fibrowe z nasypem ceramicznym. Bardzo
wysoka wydajnosé. Stosowane do ciezkiej pracy
w obrébce stali zelaznych, stali o podwyzszonej
wytrzymatosci, odkuwek.

o Srednica otwor e maks'.
[mm] [mm] [obr/min]
DG65-A 115 22+ 80-60-50-36 13200
DG65-B 125 22+ 80-60-50-36 12000
DG65-C 180 220 80-60-50-36 8500

CERAMIKA PREMIUM

Nasyp ceramiczny z dodatkowa warstwa chtodzaca,
co znacznie wydtuza zywotnos¢ krgzka fibrowego.
Przeznaczone do najbardziej profesjonalnego uzycia,
szlifowania stali nierdzewnej, twardych spiekéw

Srednica : ELCH
[mm] FELEEE [obr/min]
DG67TOP-A 115 22 + 120-100-80-60-50-36 13200
DG67TOP-B 125 22 + 120-100-80-60-50-36 12000
DG67TOP-C 180 220 120-100-80-60-50-36 8500




TARCZE DO CIECIA- ZOOM

Tarcze Zoom pozwalajg uzyskac szybkie ciecie
w mozliwie najnizszych cenach. Przystosowane
do obrébki stali nierdzewnej jak i czarne;.

Srednica grubosc¢ maks.
[mm] [mm] [obr/min]
ZOOM75-B 115 1 22 13300
Z00M75-C 125 1 22 12200
Z00M80-B 15 1,6 22 13300
Z00M80-C 125 1,6 22 12200
BIT50 230 2 22 6600
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TARCZE DO CIECIA - PREMIUM

Tarcze premium, dzieki ktorym mozliwe jest szybkie
i wygodne ciecie przy bardzo matym generowaniu
ciepta. Zalecana do profesjonalnego uzycia
w przemysle lotniczym, chemicznym czy
spozywczym.ldealne do pracy ze stala
nierdzewng, gdyz tarcze MT9, MT10, MT16
sg wolne od tlenkéw zelaza, siarki i chloru.

Srednica grubos¢ maks.
[mm] [mm] [obr/min]
MT9-B 115 16 22 13300
MT9-C 125 1,6 22 12200
MT10-B 115 1,2 22 13300
MT10-C 125 1,2 22 12200
MT16-B 15 1 22 13300
MT16-C 125 1 22 12200
MT11 230 2 22 6600

TARCZE DO SZLIFOWANIA

Uniwersalne tarcze do szlifowania z obnizonym
Srodkiem o grubos$ciach 6,5 oraz 3,2 mm. Idealne
do szlifowania wszystkich gatunkéw stali w tym
stali nierdzewnej.




maks.
[obr/min]

otwor
[mm]

grubosc¢
[mm]

Srednica
[mm]

125 12200

W OFERCIE ROWNIEZ:

TARCZE DO CIECIA T SZLIFOWANIA

OPASKI CYLINDRYCZNE

Opaski sg wykonywane ze wzmocnionego,
klejonego zywicami, ptétna o nasypie cyrkonowym .
Zaktadane na cylindryczne, specjalnie nacinane,
gumowe korpusy o trzpieniu 6 mm. Idealne do
szlifowania odlewéw, spoin, rur itp. Oferowane
opaski oraz korpusy wystepujg w Srednicach
10 - 60 mm i szerokosciach 10 - 30 mm.
Dostepne w granulacjach P40 - P60 - P80 - P150

WLOKNINA POLERSKA

Wtéknina stosowana do czyszczenia i wykarnczania
powierzchni metalowych. Elastycznos¢ wtékniny
oraz jej stosunkowo mata agresywnos$¢ zapewnia
| ‘ doktadne wypolerowanie powierzchni bez
l 4 uszkadzania czy zmieniania ksztattéw obrabianego
\"e przedmiotu. Otwarta struktura wtékniny nadaje jej
-« wysoka odpornosé na zanieczyszczenia czy
zjawisko zapychania sie. Wtéknina dostepna
A w pocietych arkuszach, krgzkach, rolkach o réznej
szerokosci i dtugosci czy Sciernicach nasadzanych.

Wystepuje réwniez w catym zakresie granulacji.

o
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WLOKNINOWE DYSKI DSC

Materiat ten mozna stosowac przy wykan-
czaniu wszystkich rodzajéw metalu. W przypadku
stali nierdzewnej wyeliminowane jest ryzyko
przegrzania powierzchni przy jednoczesnym
usunieciu przebarwien. Po wstepnej obrébce
materiatami nasypowymi krgzki DSC wygtadzajg
i przygotowujg powierzchnie do polerowania.
Krazki nalezy stosowac na szlifierkach katowych.

Srednica otwaor ranulacie rekomendowane maks.
[mm] [mm] g ] [obr/min] [obr/min]

115 AVF - AM - AC 3300 6000
125 AVF - AM - AC 3000 5500

KRAZKI ORAZ ARKUSZE SCIERNE

Krazki oraz arkusze Scierne dostepne we
wszystkich wymiarach oraz konfiguracjach
otworéw. Krgzki na podktadzie papierowym
(TYP C) to tani i bardzo wydajny materiat. Idealny
do szlifowania kazdego rodzaju powierzchni.
TYP F - produkt na podktadzie foliowym to
rozwigzanie dla bardziej wymagajgcych, tam
gdzie potrzebna jest wieksza wytrzymatos¢
krgzka - szlifowanie ostrych krawedzi, odlewdéw
czy spoin. Dodatkowa warstwa stearyny zapobiega
przed przegrzewaniem obrabianego elementu
oraz zwieksza zywotnos$¢ materiatu Sciernego.

MASZYNKI PNEUMATYCZNE DO SZCZOTKOWANIA

Jednoreczna i dwureczna maszynka pneu-
matyczna to idealne rozwigzanie do recznego
wykorzystania szczotek Sciernych. Wieksza
maszynka pozwala szczotkowac duze
powierzchnie, w przypadku gdy maszynka
jednoreczna Swietnie sprawdza sie w szczot-
kowaniu trudnodostepnych miejsc. Obydwie
maszynki napedzane silnikiem pneumatycznym
oraz wyposazone w ostony i gtowice ze szczotkami.







