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B HHE TECHNOLOGIA SZCZOTKOWANIA

Przedstawiamy Panstwu
szybki i ekonomiczny system wykanczania
powierzchni podczas szlifowania drewna,
materiatdbw drewnopochodnych i powtok
lakierniczych. Dzieki zoptymalizowaniu
najwazniejszych parametrow naszych
szczotek sciernych jak i duzej elastycznosci
w doborze technologii efektywnego
szlifowania jesteSmy w stanie sprostac
najbardziej trudnym i nietypowym
wyzwaniom, gwarantujac jednoczesnie
satysfakcje ze wspétpracy jak i wymierne
korzysci z doboru technologii wykonczenia
powierzchni. Wykorzystujagc wieloletnie
doswiadczenie jesteSmy w stanie opracowac
i dostarczy¢ praktycznie kazde narzedzie
Scierne.

Nasze gtowice stalowe oraz tyneksowe maja zastosowanie w coraz bardziej popularnym
trendzie w technologii uszlachetniania powierzchni drewna nazywanym strukturyzacja.
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ATUTY NASZEJ TECHNOLOCGII:

Konstrukcja naszych szczotek
gwarantuje trwato$¢ potaczenia

materiatu Sciernego z wtosiem podpierajacym,
poparta wieloletnim doswiadczeniem w warunkach produkcyjnych.

Produkujemy szczotki jedno- i dwurzedowe,

o wysokosci wiosia od 20 mm do 110 mm

i nacieciach ptétna co 2,4,7,20,50,100 mm lub bez naciec.
W zaleznosci od potrzeb i wymagan naszych klientow wykonujemy
proste, tukowe lub stozkowe zakonczenia paskéw ptétna.

Pod Panstwa potrzeby produkujemy gtowice

plastikowe lub aluminiowe, z rowkami prostymi

lub skretnymi oraz r6znym systemem blokowania szczotek.

W naszej ofercie znajdziecie Panstwo

rowniez szczotkarki zaréwno uznanych

polskich jak i zagranicznych producentow.
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Nasze gtowice gwarantuje dtuga i bezproblemowa
prace dzieki odpowiedniej konstrukcji oraz precyzji
wykonania. Jako materiat konstrukcyjny stosujemy
lekkie stopy metali badZz odpowiednio sztywne
i odporne na odksztatcenia tworzywa sztuczne. Taka
konstrukcja jest w stanie przenies¢ duze obcigzenia
podczas szlifowania bez uszczerbku dla trwatosci
gtowicy i napedu maszyny. Wykonujemy gtowice
z rowkami prostymi i spiralnymi, co w potaczeniu

z regulacja kierunku obrotow gtowicy umozliwia nam

przemyslane i efektywne szlifowanie zaréwno
ptaszczyzny jak i krawedzi elementu. W zaleznosci od
uwarunkowan wynikajacych z konstrukcji maszyny
stosujemy rézne systemy blokowania szczotek,

dzieki czemu ich wymiana jest prosta i szybka, bez

koniecznosci demontazu gtowicy z maszyny.
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Typy gtowic

-

TABELA WYMIAROWA GLOWIC TYPU A + H

L 50 + 2200 mm

A 2+5mm

B I5 = 25 mm

d @ 20 + @ 80 lub inna wedlug potrzeb
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srednice niestandardowe - realizacja do 4 tygodni

srednice standardowe - realizacja do 2 tygodni



Typy gtowic

I

Wszystkie typy gtowic walcowych (A - H)
wystepuja w wersji z rowkami prostymi
oraz lewoskretnymi i prawoskretnymi



Typy gtowic

TABELA WYMIAROWA GLOWIC TYPU I, J
15+ 25 mm
d @ 20 + @ 50 lub inna wedlug potrzeb

@130 + @ 300

gtowica walcowa .. gtowica walcowa

lewoskretna prosta
gtowica gtowica
talerzowa stozkowa
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Przedstawiamy Panstwu system
wymiennych szczotek Sciernych, ktéry jest
stosowany w liniach produkcyjnych
nowoczesnhych zaktadow meblarskich, jak
rowniez w maszynach pracujacych
indywidualnie oraz maszynach recznych.
W zaleznosci od technologii wykonczenia
powierzchni, mozemy zaproponowac
Panstwu szczotki z ptétnem Sciernym,
wtékning S$cierna, skoéra naturalna,
abralonem, wifosiem roslinnym lub
wiosiem konskim. Odpowiedni dobor
materiatu Sciernego, granulacji, nacie¢,
oraz sposobu podparcia gwarantuje
uzyskanie optymalnego efektu podczas
szlifowania, polerowania badz rozcierania

olejuiwosku.

Wymiary szczotek

Koncowka
Index listka

Opis

Zakres wartosci

’ L1

szerokosé listka

) I | | ]| sciernego (mm) “ 4;b7ézzg‘,;gig;é.'oo;
U

J H Wysokos¢ wiosia (mm) 20 = 110
L Dtugos¢ szczotki sciernej (mm) 35 + 2500




Typy szczotek

Typ: DERTamp

Szczotka szlifujaca ptotnem Sciernym.
Mozliwe odmiany:

AlO - z ziarnem tlenku glinu

SiC - z ziarnem weglika krzemu

Typ: Tamp

Szczotka podpierajaca
z wtokna roslinnego.

Typ: HORSET

Szczotka czyszczaco - odpylajaca
z konskiego wtosia

Typ: LEATHERTamp

Szczotka polerujaca ze skoéry naturalnej

H max = 85

ax = 85

H mi

=485

H max

| Hmin=20 _

H min = 20
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Typ: W/Tamp

Szczotka szlifujaco - czyszczaca
wtbkning Scierna

Typ: ABRAT

Szczotka z wtoknem abralonu
do strukturyzacji drewna

Typ: DERTamp/ F

Szczotka szlifujagca ptétnem Sciernym.
Mozliwe odmiany:

AlO - z ziarnem tlenku glinu,

SiC - z ziarnem weglika krzemu

Typ: Tamp/ F

Szczotka podpierajaca
z wtdkna roslinnego

110

H ax

H max = 85

. Hmin=20




Typy szczotek

Typ: DERTam p2/F

Szczotka szlifujaca ptétnem Sciernym.
Mozliwe odmiany:

AlO - z ziarnem tlenku glinu

SiC - z ziarnem weglika krzemu

H max = 110

Typ: Tam p2/F

Szczotka podpierajaca z wtékna
roslinnego dwurzedowego

Hmax = 110
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Typ: 2 DERTamp/ F

Szczotka szlifujagca ptétnem Sciernym.
dwustronna, jednorzedowa.
Mozliwe odmiany:

AlO - z ziarnem tlenku glinu,
SiC - z ziarnem weglika krzemu

H max = 110

H min =20

Typ: 2DERTam p2 /F

Szczotka szlifujagca ptotnem Sciernym,
dwustronna, dwurzedowa.

Mozliwe odmiany:

AlO - z ziarnem tlenku glinu

SiC - z ziarnem weglika krzemu

H max - 110

|, Hmin =20




polishstyl@polishstyl.com.pl
www.polishstyl.com.pl

Nowy adres do korespondencji:
PolishStyl |
05-084 Leszno
ul. LeSna 45

tel: 22 / 266 -83-75
fax: 22 | 266-83-76
Infolinia : 801-011-320



	Page 1
	Page 2
	Page 3
	Page 4
	Page 5
	Page 6
	Page 7
	Page 8
	Page 9
	Page 10
	Page 11
	Page 12

