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Soporte: Estructura del material abrasivo:

El soporte no solo transmite las capas del abrasivo,

sino transfiere la potencia de rectificado a la o 81 el = ™%
superficie. Esto quiere decir que mayores granos e 2 e e e e
abrasivos requieren mayor fuerza vy por ello ALK
necesitan también un soporte mas fuerte. Por L —
e e ERs L s . & s e
soporte de papel. Segun el disefio la tela puede ser
rigida o eldstica. Existen ademas fuertes soportes de
papel, capaces de hacer frente a las duras exigencias
del rectificado.

Los materiales abrasivos con soporte antiestatico de
papel D, E, F se utilizan para trabajar en rectificadoras
de cinta ancha, donde las propiedades del soporte
permiten mantener la limpieza en la rectificadora y
en los equipos para rectificar, asi como mejorar la
eficacia del material abrasivo asegurando la maxima
calidad. En los casos cuando se exige la mayor
calidad de la superficie, el soporte de lamina
(pelicula) representa una alternativa interesante. La
ventaja de los materiales con soporte de [amina es la

rmisma que en caso de soportes extraligeros de papel pich_

- ofrecen superficies muy planas para los granos del g doog

material abrasivo. o e

Soportes de papel:

Aglutinante:: L

s g primera capa de adnesivo sabre'la cual Sefijan los granas ablasivesantes due secologue s siguienta Capa
de aglutinante, 1a cual sujeta fuertemente [0S granos en su lugar Bn la ndustria se empigan dos tipos de
aglutinantas como capas de baseltolas naturales y resinas sinteticas .

as colas natlrales se utilizan cuante se Busca una union alastica. de [os granes del matenal abresivo con gl
spporte

15 esinas sintéticas son con mas frecuencia tanto resinds ureicas coma fenodlicas que ofrecen Wna URion mly
fuerte entre los granas dbirasivios y el sopore

In tactor importante en fas estuciurEs elastcas ge los materiales sbrasivos es la cantidad de 1esia que se
utiliza La baja calidad de la resina aplicada en la superficie significa en afecto Lin materal ahrasivn agresiuty Al
aumentar la canticlad de 3 resinag aplicada crece 3 resistencia delmaterial anrasivo al ensuciamiento con polvis \/
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imaduras en el procase de rectificacian
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GoldFlex

papel sobre esponja saporte de papel B/IC altame

elastico con rendimientn mas.que promedin. dela |a

Estera unilateral
geal para-el rec timcado a4mana e [1el files \f

(| I = ‘ i
ST eSS RIaNaS T [@ra ral

MCats te estLima

|I"-|| acial IesisTente | 1A PERSIGHEL [O° gL FECLICE I
IPSEG R huellas de losdedns sobre 1os

elemerns reclificados. La esteras se utiilzan para
et ificar ense !'-I-'i|'-lf'ili-"|l

ey

Mranutaciones ofrecidas: #60 - #7280

Esponja de cuatro lados standard
y ceramica

psponfa de cuatro tados standard v cerdnica . la
ventaja e eslas esponjas s g pasibiidad de
reCtificato agresivo, también e bordes v per files
iNternos, con lamisma-efedlividaditomno 2s
ctner ficies planas, Pueden utilizarse para

Lhcar ensetoyen hlmedo, Las BLOONES e
afrecenon (apas de grano de carbdro de siliciog
CErgmien

Cranulaciones ofecidas: #60 - 220

RedBox
lamina sobre 25pon|al metertal para 1as aplieaciones
s exigentes, Saporte muy fuerte, la estearing
dhimplde 1a aobitoracan carrel polvo. L material
perlecto paralas dificiles condiciones de Trabajoy pard

personas gue buscarn |2 maxima calidad

Estera bilateral y ceramica

reada para el rectificadb a mano de perfiles y
COOTOrNosS, 135 estergs se distNEWan por su estructura
blanda y estética, Io que hace gquesan 10eaies parg
rectincar punios v bordes de acceso muy aificil e
itillizan para rectificar en seca v en humeado, L
esteras'suelen tenar capas de giano de carbura de
SIiCIo O ceramice

Lranulacionas ofrecidas: #e0 =220

Esponjas de cuatro lados de uso
especial (oblicuas y redondeadas)

la ventdja de estas esponjas esque puedar
rectificar bordes v perfiles, Los bordes de forma
especial (bisslatos o redondeados) permiten
ademds llegat con'mas facllidad alos perfiles v
bordes intermos de dificll acceso
Orarilacionesofrecidas: #60 #2810

Otras granulaciones de esponjas y esteras

se ofrecen a peticion especial del cliente.




TABLA INFORMATIVA SOBRE PASTAS ¥ LECHES POLISHSTYL

ML o POTENCIA
DESIGNACION NOMBRE DE CORTE

IIPCSE2EI Power Cut120 7
PPEIE0I81 Power Cut 140/141 q
SG 220 SpeedGloss 220 B
S0 230 SpeedGloss 230 S
IEEEEDI Final Finish 310 3
4

EESSRON inal Finish 320

Sealing Hardwax SOFT
510 <1 : FINISHING -

‘Sealing Nanowax _ SOFT
520 <1 - ~ FINISHING

I, o1l Spray nd ' P MICROFIBRA










) G R ] | | R
A




	str1
	str2
	str3
	str4_BARTEK
	str5
	str6
	str7
	str8
	str9_BARTEK
	str10
	str11
	str12

