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Les presentamos un rapido y econdmico
sistema de acabado de superficies para el
rectificado de madera, materiales parecidos
a la madera y capas barnizadas. Gracias a la
optimizacion de los parametros mas
importantes de nuestros cepillos abrasivos y
a la alta elasticidad de eleccion de
tecnologias efectivas de rectificado
podemos hacer frente a los mas dificiles y
atipicos ritos, ofreciendo al mismo tiempo la
plena satisfaccién en la mutua colaboracién
y ventajas concretas en el area de las
tecnologias de acabado de las superficies.
Aprovechando la experiencia de muchos
anos somos capaces de elaborar y entregar
practicamente cualquier herramienta

abrasiva.

Nuestros cabezales de acero y tynex encuentran aplicacion en cada vez mas populares

tendencias en la tecnologia de ennoblecimiento de la superficie de madera llamada

estructuracion.
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Herramientas abrasivas elasticas:

El disefio de nuestros cepillos garantiza la duracién
de la unidén entre el material abrasivo y el crin de apoyo,
lo que se basa en largas experiencias ganadas en la produccion.

Fabricamos cepillos de una o dos hileras, con la altura
del crin de 20 mm a 110 mm y con cortes de la tela cada
2,4,7,20,50, 100 mm o sin cortes.

Segun las necesidades y exigencias de nuestros clientes
preparamos extremos de las tiras de tela en forma recta, arqueada o cénica.

Para sus necesidades fabricamos cabezales de
plastico o de aluminio, con ranuras rectas o torcidas
y con diferentes sistemas de bloqueo de los cepillos.

En nuestra oferta podran encontrar también

cepillos fabricados por reconocidos fabricantes W

polacos y extranjeros.




Nuestros cabezales garantizan una larga explotacion
sin problemas técnicos gracias a su disefo y precisién
de ejecucién. Como material utilizamos aleaciones
ligeras de metales o materias plasticas
adecuadamente rigidas y resistentes a la
deformacion. Esta estructura es capaz de transmitir
fuertes cargas durante el rectificado sin afectar la
resistencia del cabezal o accionamiento de Ia
magquina. Fabricamos cabezales con ranuras rectas y
espirales, lo que, junto con la regulacién del sentido
de las revoluciones del cabezal, nos permite un
proceso de rectificacion sofisticado y efectivo, tanto
de las superficies, como de los bordes del elemento.
Dependiendo de las condiciones que resultan del
diseno de la maquina aplicamos diferentes sistemas
de bloqueo de los cepillos, por consiguiente su

recambio es sencillo y rapido, sin necesidad de
desmontaje del cabezal.
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TABLA DE DIMENSIONES DE LOS CABEZALES TIPO A + H

L 50 +2200 mm

A 2+5mm

B 15+ 25 mm

d @20 + @80 o otro seglin necesidad

D @56 ?60 @80 $100 $110 P115 @125 $150 ?180 $280 | @310
numero de cepillos 12 14 | 18 20 22 24 26 32 36 54 | 60

didmetros no standard — realizacion hasta 4 semanas

didmetros standard — realizacidon hasta 2 semanas




Todos los tipos de cabezales cilindricos (A - H)
se ofrecen en la variante con ranuras rectas o con giro
a la izquierda o a la derecha




TABLA DE DIMENSIONES DE LOS CABEZALES TIPO |, J

H 15+ 25 mm
d @20 + @50 u otro seglin necesidad
D ©130 + @300

leftturning straight

roller head roller head
plate conical
head head




Les presentamos un sistema de
cepillos abrasivos cambiables, que se
utiliza en modernas lineas de produccién
en las fabricas de muebles, asi como en
maquinas individuales o maquinas
manuales. Segun la tecnologia de acabado
de la superficie, podemos proponerles
cepillos con tela abrasiva, textil abrasivo
no tejido, cuero natural, abralon, crin
vegetal o crin de caballo. La seleccion
adecuada del material abrasivo, su
granulacién, entallas o forma de apoyo
garantizan la obtencién del mejor efecto
durante el rectificado, pulido o al extender

el aceite o cera.
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Dimensiones de los cepillos

~ Index

terminal L
de la hoja Descripcion

Gama de valores

Ancho de la hoja

abrasiva (mm)

E

2:4;7; 20, 50; 100;
sin entallas

I,
H Altura del crin (mm) 20=110
L Largo del cepillo abrasivo (mm) 35 =+ 2500




Tipo: DERTamp

Cepillo de rectificado con tela abrasiva.
Variantes posibles:

AlO - con grano de 6xido de aluminio
SiC - con grano de carburo de silicio

Tipo: Tamp

Cepillo de apoyo de
fibra vegetal

Tipo: HORSET

Cepillo para limpiar - desempolvar,
de crin de caballo

Tipo: LEATHERTamp

Cepillo de pulido de cuero natural
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H mam = 85

| min = 20,
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Tipo: W/ Tamp

Cepillo para rectificacién y limpieza
con textil abrasivo no tejido

Tipo: ABRAT

Cepillo para la ligera estructuracion
con fibra de abralén

Tipo: DERTamp/F

Cepillo de rectificado con tela abrasiva.
Variantes posibles:

AlO - con grano de 6xido de aluminio,
SiC - con grano de carburo de silicio

Tipo: Tamp/F

Cepillo de apoyo de fibra vegetal
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Tipo: DERTamp?2/F

Cepillo de rectificado con tela abrasiva.
Variantes posibles: 2
AlO - con grano de 6xido de aluminio :
SiC - con grano de carburo de silicio
Tipo: Tamp?2/F
Cepillo de apoyo de fibra vegetal de
dos hileras

bilateral, de una hilera.

Variantes posibles:

AlO - con grano de 6xido de aluminio,
SiC - con grano de carburo de silicio

Tipo: 2DERTamp/F
Cepillo de rectificado con tela abrasiva,

SiC - con grano de carburo de silicio

Tipo: 2DERTamp?2/F
Cepillo de rectificado con tela abrasiva,
bilateral, de dos hileras.
Variantes posibles:
AlO - con grano de 6xido de aluminio
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polishstyl@polishstyl.com.pl
www. polishstyl.com.pl

PolishStyl
05-084 Leszno
ul. LeSna 45

tel: 22 / 266 -83-75
fax: 22 / 266—83—756
Infolinia : 801-011-320



